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The present invention relates to an automatic stop (or control) valve designed for 
fluid feeding conduit and in particular an automatic stop valve designed for installing 
conduits with branches such as those installed in hospitals for feeding inhalation gases to 
exit points of theatre rooms, rooms for curing and guard rooms. Usually, in each exit point, 
which is fitted with a combination of closing valve controlled by a spring and an exit sleeve, 
mounted in a wall box. A connection fitted to a release tubing or another auxiliary device, 
such as ah assembly of flow indicator, is introduced into the exit sleeve and when the latter 
is franly sunk in, it will automatically blocked itself in place and simultaneously establishes 
the gas feeding. 

Before such closing valve can be removed for repair or for maintenance, it is 
necessary to close the gas feeding and for this purpose, a stop valve controlling the gas 
feeding of two or more exit points must be closed. The closing of a stop valve stops gas 
feeding to other exit points at which there may be a request for continuous gas feeding. 

The present invention provides: 

- a simple automatic stop valve allowing one to stop gas feeding for a separated exit point 
when this exit point is disassembled or removed without interrupting gas feeding to 
other exit points placed on the same feeding conduit; 

- a valve for closing a side orifice arranged in a fluid feeding conduit comprising a shutter 
designed to hermetically close this orifice in the fluid flowing direction, this shutter 
being associated in operation with an elastic support extending lengthwise with the 
conduit, this support being designed to communicate to the shutter a thrust putting the 
latter in hermetically close contact with the orifice. 

The thrust may be created with a lateral force communicated to the elastic support 
through the conduit internal wall According to a variation, the thrust may be created with a 
deformation "in7situ" of the support such that lateral thrust is communicated to. the shutter 
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through the deformed support such to close the orifice. In this case, the elastic support may 
be provided in the longitudinal direction of the conduit upstream of the orifice and the 
deformation may be caused by crimping the tubing for deforming the support around its 
final part distant from the shutter. 

Shutter and support may be formed in one piece, from an elastic strip, which is , 
mounted in the conduit, the extremity near to this strip covering the orifice and the distant 
extremity being pressed to put it in contact with the conduit wall for deforming the strip in 
order that the nearest extremity is elastically put in hermetically closing contact with the 
orifice. 

Other advantages and characteristics will appear from the following description 
made with regard to the only annexed drawing, which is a schematic side view of the stop 
valve provided here for explanation but not limiting of an embodiment of the invention. 

With reference made to drawing, we see that tubing 1 for feeding gas arriving at an 
exit point is crimped at its extremity 2 such to close this tubing end. A side orifice 3 is form 
in the tubing such to put the admission orifice of a combination of closing valve controlled 
with a spring in opposition and the conventional sleeve, which is part of a conduit exit point 
(not shown) described in the British patent application No. 02433/69 deposited by 

Inside the tubing, a steel or phosphorous bronze spring blade 4 is mounted; its 
nearest end covers orifice 3 and its distant end is inserted into the crimped extremity 2 of the 
tubing. In a non-stretched state, the blade has an arched portion having approximately the 
same curvature radius as the tubing bore. Inserted extremity of the blade is flattened to form 
a hinge and the crimped extremity 2 of the tubing is placed such that the blade rests on the 
tubing inner wall such to close the orifice. 

When the conduit exit point is mounted in place such that its inlet orifice' is in 
opposition to the orifice 3, a thrusting rod protruding from the exit point through the orifice 
pivots the blade around its hinge such to open orifice 3. 
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When the closing valve of the conduit exit point is removed, thrusting rod is 
withdrawn such that blade 4 can close orifice 3 by the action of its own elasticity. The blade 
described here has 0.13 millimeter thick: 

It goes without saying that the previously described invention is purely provided as 
indication but non-limiting and it is possible to introduce any equivalence to its constituting 
elements without exiting from its scope defined in annexed claims. 
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CLAIMS 

4c :H 4: Hi Hi 

.1. Automatic stop valve for closing a side orifice formed in a fluid feeding conduit, 
characterized by the fact that it comprises a shutter designed to hermetically close the orifice 
in the fluid flowing direction, this shutter being associated in operation with an elastic 
support, which extends lengdiwise with the conduit, this support being designed to 
communicate a thrust to the shutter putting the latter in hermetically closing contact with the 
orifice. ^ 

2. Stop valve according to claim 1, characterized by the fact that the tiirust is created 
by a side thrust communicated to the elastic support through the conduit inner wall. 

3. Stop vale according to claim 1 , characterized by the fact that the thrust is created 
by the deformation "in-situ" of the support such that a side thrust is communicated to the 
shutter by the deformed support for closing the orifice. 

4. Stop valve according to claim 3, characterized by the fact that the support extends 
lengthwise with the conduit downstream of the orifice. 

5. Stop valve according to claim 4, characterized by the fact that crimping the tubing 
in order to deform the support around its distant final part of the shutter causes the 
deformation. 

6. Stop valve according to claim 1, characterized by the fact that shutter and support 
are formed in one piece from an elastic strip, which is mounted in tiie conduit. 

7. Stop valve according to claim 6, characterized by the fact that die nearest extremity 
of the strip covers the orifice and the distant extremity is pressed to be put in contact with 
the conduit wall in order to deform the strip such that the nearest extremity is elastically put 
in hermetically closing contact with the orifice. 
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La present e invention. concerns luae vanne d'arr^t automa- 
tique destin^e h une conduit e d * ^coulement de fluide et en parti- 
culier line vanne d'arrSt .automatique destinee h des installations 
de conduit es a plusieure branchements telles qu'elles, sont instal- 
5 l6es dans des hSpitaux pour, degager des gaz d'inhalatiqn vers 

des points de sortie de salles de th^S-tre, .des salles de gudrison 
et-les salles de gairde; ..Habituellement , dans chaque point de 
sortie est ajust^ une combinaison de. soupape de f ermeture sol- 
licit ^e par un ressort, et de manchon de sortie mont^e dans un 

10 coffre mxiral. Un raccord ajust^ sur un tube de digagement ou un 
autre dispositif .auziliaire, . tel qu'iin ensemble, d ' indicateur de 
debit, est introduit dans le manchon de sortie . et lorsqu'il est 
enfonc^ fermement h fond, il se bloque automatiquement en place 
- et dtablit. en m§me temps 1 'alimentation de gaz. 

]3 Avant qu*une telle soupape de f ermeture puisse Stre enie- 

v^e en vue d * ef f ectuer sa reparation ou son entretien, il est 
n^cessaire de fermer 1* alimentation de gaz et -dans ce' but, une 
vanne d'arrSt commandant 1' alimentation vers detiz points de sortie 
ou pluB doit Stre ferm^e. La f ermeture de la vanne d*arrfet ferme 

20 1' alimentation vers d'autres* points de sortie a partir desquels 

il peut se manif ester xrne demande de gaz continue. 
. '. La prdsente invention foumit : 

- une vanne d^arr&t simple, automatique, permettant de couper 
1' alimentation de gaz vers, xm point de sortife s^par^ loreque ce 

25 point de sortie est d^monte ou enlevd sans interrompre 1' ^coiolement 
de gaz vers d'autres points de sortie disposes a^xr la mfeme con- 
duit e d 'alimentation ; 

- une vanne pour fermer un orifice lateral formd dans une conduits 

. d 'alimentation de fluide - comprenant un obturateur destind h fermer 
30 hermdtiquement cet orifice dans le .sens d'^coulement du fluide, 
cet. obturateur Itant associ^ en f onptionnem'ent^ k im^ support ^las- 
tique s'^tendant dans.le sens longitudinal; de la conduite, ce 
support ^tant destind. ^ communiquer a 1' obturateur une force de 
, pouss^e mettant celui-ci en contact de f ermeture hermdtique avec 
35 I'orifice, • , , o^' . ' 

La force de poussee. peut Stre cr^ee par une pouss^e lat^- 
rale commoiniqu^e au. support elastique par la paroi interne de la 
„ .. conduite. Suivant une. variants, -la force de poussde peut §tre 

: cr^^e par la deformation "sur . place" du support de telle fa^on 
40 qu'une poussee laterals soit communiquee k 1 ' obturateur par le 
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support d^formd de fa^on. k fermer 1* orifice . Dans ce cae, le 
support ^lastique . pent §tre pr^vu dans le sens longitudinal de 
la conduits sur le c6t^ en aval 'de ^1' orifice et la deformation 
peut 6tre provoqu^e en sertissant le'tube pour ddformer le 
5 support autour de sa partie finale ^loigiide de 1' obturatexir. 

L'obturateur et le support p^uvent 6tre formes eh un bloc 
unique h partir d'une bande d^ mati^re glaetique qui est mont^e 
dans la conduite, I'extrdmit^ proche de cette baride recbuvrant 
1* orifice et 1 'extremity dlcign^e ^tant press^e pour' 8tre mise 
10 en contact avec la parol de- la conduite pour ddformer la bande 
afin que I'extrdmite proche soit mise dlastiquement ' en contact 
, de fermeture hermdtique avec 1' orifice. 

D'autres avantages et caractdristiques reasortiront de 
la description qui va suivre, faite en regard^ de la figure uni- 
15 que annexde qui est une vue en dl^vation de cb±4 sch^matique- 
, dVune vanne d 'arr&t , dormant . a titr^explicatif mais nullement 
limitatif une forme de realisation de 1' invention. 

En se reportant au dessiri, on voit qu'un t\ayau 1 de d^ga- 
gement de gaz aboutissant k un point de sortie est serti par une 
20 extr^mitd 2* de. f agon h fermer cette extrdmitd du tuyaii. Un orifice 
lateral 3 est form^ dans le ; tuyau de fagon k' gtre mis en regard 
' de 1' orifice d* admission d'une combinaison de soupape de ferme- 
tuxe charg^e.^par un -ressort-et de maiichon classique faisant par- 
tie d'un point de sortie d 'une conduite (non representee) d^crite 
25 dans la demande de brevet Britannique n^ 02433/69 du 
ddposdepar ■ - 

A I'interieur du tuyau est mont^e une lame 4 d'acier k 
. ressort pu ,de bronze phosphoreux qixi par son extrdmit^ proche 
recpuyre -l' orifice Jet par son extr^mit^ eloign^e est=serr^e dara 
I'extrdmitd sertie 2 du ^-tuyau; Dans son ^tat non tendu/ la lame 
a une . section; arqu^e presentant- h peu pres le mgme rayon de 
courbure que I'al^sage du tuyau. L'extr^mit^ serr^e de la lame 
est aplatie. pour former xrne .chamiere- et I'extrdmit^ sertie 2 du 
tuyaU; est plac^e de telle. s:orte que la laipe appuie centre la 
35 parol interne du txiyau de fagon a fermer 1' orifice. 

■ . ; Lorsque le point de -sortievde la conduite est mont^ en 
place de fagon. que son . or if ice d ' entrde^ soit en regard de 'l 'ori- 
fice 3,. une tige de ppussee faisant saillie du point de sortie 
k trav rs-l^orifice.fait pivoter^ la ^ame autom^ de -sa charnifere 
40 de fagon k ouvrir 1' orifice: 3. : . - . . ' ^ 
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Lorsqu'on enleve la soupape de fermeture de la sortie de 
la conduitej oi>tetire la tige de pfouss^e de fagon que la lame 
4 puisae fermer 1' orifice 3 sous 1' action de sa propre ^lasticit^. 
La lame d^crite ici a une dpaisseur de 0,13 millimetre. • 

II va de sci que' 1.' invention- a etd- decrite ci-dessus 
^ titre purement indicatif mais nullement limitatif et que .1' on 
pourra introduire tout e.: Equivalence dans ses dlEments constitu- 
tif s aans sortir de son cadre d^f ini dans* les revendications 
annexEes. 
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■ REVENDICATIQMS 
1 • Vaime d 'arrfit- automat iqu pour ferm r un orifice la- 
t^raJ. ;fonnd dans une conduite d 'alimentation de fluid e, carac- 
t^risde en ce qu'elle comprend un obturateur destine k farmer 
% herm^tiquement 1' orifice -dans le sens d'^coulement du fluide, 
5 . cet obturateur dtant associ^:en' fonctionnement k un support dlas- 
tique qui s'^tend dans le sens longitudinal, de la- conduite, ce 
support dtant destind k communiquer k I'obturateur une force de 
pouss^e mettant ce dernier en contact de f ermeture hermdtique 
avec 1* orifice. 

2. Vanne d'arrSt selon la revendication 1, caract^ris^^e en 
ce que la force de pouss^e est CT44e par une poussde lat^rale 
communiqu^e au support ^lastique par la paroi interne de la 
conduite. 

5. Vanne d'arrSt selon la revendication 1, caract^risde 
15 en ce que la force -de pouss^e est QT64e par la deformation "sur 
place" du support de telle fagon qu'une pouss^e laterals soit 
communiqu^e k 1' obturateiir par le support ddform^ pour fermer 
1' orifice. 

4- Vanne d'arrSt selon la revendication 3, earact^ris^e 
20 en ce que le support s'dtend dans le sens longitudinal de la 
conduite air le c6t^ en aval de 1' orifice. 

5. Vanne d'arrSt selon la revendication 4, caract^risd 
en ce que la deformation est provoquee en sertissant le tube 
afin de ddformer le support autour de sa partie finale eioignde 

25 de I'obtxirateur. 

6. Vanne d'arrSt selon la revendication 1, caractdris^e 
en-ce que I'obturateur et le support sont formes en un bloc 
unique k partir d'une bande de matiere ^lastique q^xi est mont^e 
dans la conduite. 

30 7. Vanne d'arr&t selon la revendication 6, caracteris^e 

en ce que 1' extr^mitd; jroche de la bande recouvre 1 'orifice et 
1' extremity dloign^e 4st press^e pour 6tre mise en contact avec 
la paroi de la conduite afin de ddformer la bande de fagon que 
l»extremite proche soit mise dlastiquement en contact de fermetu- 

35 re herm^tique avec 1' orifice. 
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